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1 DEFINIRANJE NALOGA

1.1 NARUCITELJ

ROCKWOOL ADRIATIC d.o.0.
Poduzetni¢ka zona Pi¢an Jug 130, Zajci, 52 333 Potpi¢an

1.2 KORISNIK

ROCKWOOL ADRIATIC d.o.o.
Poduzetni¢ka zona Pi¢an Jug 130, Zaijci, 52 333 Potpi¢an

1.3 NEPOKRETNI IZVOR NA KOJEM SE OBAVLJA QAL 2 TEST

Nepokretni izvor; ZONA HLADENJA (oznaka — ispust br. 2.1.)

1.4 DATUM MJERENJA

Kalibracija sustava za kontinuirano mjerenje obavljena je od 12. — 14.06.2025. u vremenu od 08:00
h do 20:00 h.

1.4.1 Datum prethodne kalibracije (QAL2 test) sustava za kontinuirano mjerenje
NHs - Prvo mjerenje - novi AMS.

Za brzinu i temperaturu plinova 03.-05.09.2024. od tvrtke Metroalfa d.o.0., Izvjestaj broj (1-965-2-
28-24 UM) — kalibracija sustava za kontinuirano mjerenje emisija.

1.5 PREDMET | OPSEG ISPITIVANJA

Predmet naloga je kalibracija sustava za kontinuirano mjerenje emisije onecisc¢ujuéih tvari u zrak,
koji su ugradeni 2007. i 2025. godine na ispustima proizvodnje kamene vune u tvornici Rockwool

Adriatic d.o.o., u Pi¢anu.

Sustavi za kontinuirano mjerenje na pojedinim ispustima mjere sljedeCe parametre, koji su bili
predmet kalibracije:

1. Nepokretni izvor - mjerno mjesto br. 4.: ZONA HLADENJA (oznaka — ispust br. 2.1.)

- emisijske koncentracije amonijaka (NHs, u mg/my®),
- brzina strujanja otpadnih plinova (v, u m/s),
- temperatura otpadnih plinova (T, u °C);
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Kalibraciju sustava za kontinuirano mjerenje emisije smo obavili po postupku iz standarda HRN EN
14181:2014 (test QAL2) u sljede¢im koracima:

- istovremeno paralelno mjerenje pojedinog parametra, sa standardnom referentnom
metodom (SRM) i automatskim mjernim sustavom (AMS),

- usporedbom rezultata SRM i AMS, sa statistickom obradom po testu QAL2 (HRN EN
14181:2014)

- test varijabilnosti AMS-SRM (prema QAL2 testu).
Rezultati mjerenja i mjerna oprema koja je koriStena za mjerenje emisija onecisS¢ujucih tvari u zrak

je navedena u izvjestaju 1-578-28-25 RM.

1.6 NOSITELJ NALOGA

Ime: Antun Smiljan, mag.ing.mech.
Mob: 091/448-8816
e-mail: antun.smiljan@metroalfa.hr
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2. AUTOMATSKI MJERNI SUSTAVI (AMS)

2.1 OSNOVNI PODACI O AUTOMATSKIM MJERNIM SUSTAVIMA (AMS)

Mjerenje masne koncentracije amonijaka »in-situ«, bez ekstraktivnog uzorkovanja i pripreme plinova
— Siemens LDS 6. LDS 6 je diodni laser plinski analizator €iji je mjerni princip zasnovan na specifi¢noj
apsorpciji svjetlosnog zracenja (bliski IR) razli€itih plinskih komponenata. Koristi se za mjerenje

jedne ili dvije komponente.

Mjerni sustav PSI Flowmeter (pito cijev) se koristi za mjerenje protoka, PT100 za mjerenje
temperature otpadnih plinova.

Nacin uzorkovanja i pripreme otpadnog plina je uskladen sa normom HRN ISO 10396:2008 Emisije
iz stacionarnih izvora - Uzorkovanje za automatizirano odredivanje emisijskih koncentracija plinova
za trajno instalirane mjerne sustave. Prije umjeravanja AMS je obavljen ,Functional test®.

Tablica 1: prikaz mjernih podruc¢ja automatskih mjernih sustava

Mjerni sustav Komponenta Mjerne jedinice Mjerno podrucje

Siemens LDS 6 Amonijak (ppm) 0-200

PSI Flowmeter Brzina strujanja (m/s) 0-30
PT100 Temperatura (°C) -250 do 600

2.2 INTERNA KONTROLA AUTOMATSKIH MJERNIH SUSTAVA

Kontrola automatskog mjernog sustava ¢ée se obavljati prema protokolu QAL-3, opisanom u
standardu EN 14181 »Stationary source emissions — Quality assurance of automated measuring
systems«. Mjerni sustav odrzava vlasnik u skladu s uputstvima proizvoda¢a. O redovnom i
izvanrednom odrzavanju se vodi dnevnik.

Odrzavanje uredaja SIEMENS LDS-6 na Zoni Hladenja:
- jednom u 6 mjeseci se obavlja: stezanje spojeva instalacija u polju i ormaru te kontrola spana
kalibracijskim kitom,
- pri remontu tvornice se obavlja se provjera instalacija (stezanje spojeva, CiS¢enje leca,
CiS¢enje filtra i puhala lec¢e),
- automatsko nuliranje AMS-a se obavlja svaki dan u 9:00 sati.
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3 REZULTATI MJERENJA

3.1 ODSTUPANJE OD PLANA MJERENJA

Za dobivene podatke pod strane Narucitelja pod toCkom, 3.1 koji mogu utjecati na rezultate
mjerenja, Laboratorij za mjerenje emisija i ispitivanja kvalitete zraka (LME) nije odgovoran.

U vremenu mijerenja 12. - 14.05.2025. proizvodnja kamene vune je tekla prema uobi¢ajenom
kapacitetu, bez posebnih zastoja.

Ulaz sirovina, energenata i veziva u vrijeme mjerenja od 12. - 14.05.2025. u vremenu od 0 — 24 sata:

X X Briketi Kamenje Koks

Dnevni prosjek
(t/dan) (t/dan) (t/dan)
12.05.2025. 00:00-24:00 238,149 247,867 49,101
13.05.2025. 00:00-24:00 245,982 256,037 50,754
14.05.2025. 00:00-24:00 231,278 240,716 47,748

Doziranje veziva

Datum/vrijeme
(I/n)

12.05.2025. 12:05-18:25 2.489,62
13.05.2025. 10:19-16:04 3.651,23
14.05.2025. 09:58-15:28 3.868,17
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Prema podacima Narucitelja parametri proizvodnje i gustoc¢a proizvoda u vrijeme mjerenja od 12. -

14.05.2025., bili su slijedeci:

Opis Debljina (mm) Gustoéa (kg/m®) Pocetak proizvodnje| Kraj proizvodnje
225 ACOUS PLUS/ACOUS EXTRA 1200/600/50 50 70 12.05.2025 00:46 12.05.2025 06:01
225 ACOUS PLUS/ACOUS EXTRA 1200/600/80 80 70 12.05.2025 06:01 12.05.2025 07:41
220 PANNELLO/AIRROCK ND 1200/600/50 TAHU 50 50 12.05.2025 07:41 12.05.2025 09:23
220 PANNELLO/AIRROCK ND 1200/600/60 TAHU 60 50 12.05.2025 09:23 12.05.2025 10:01
MULTIROCK 35 200/1200/600 4/16P T 200 32 12.05.2025 10:01 12.05.2025 10:50
Rockfacad P/Multi 33 100/1200/600 6/16PT 100 50 12.05.2025 10:50 12.05.2025 11:29
225 ACOU PL/EXT 100/1220/1215 36/P HALB 100 70 12.05.2025 11:29 12.05.2025 12:54
FITROCK ENERGY PLUS-234 50/1200/600 96P 50 95 12.05.2025 12:54 12.05.2025 14:22
Steprock - C 1200/600/50 192ST/PAL 50 120 12.05.2025 14:22 12.05.2025 15:32
HARDROCK 1000 2000/1200/50 25ST/MIWO 50 174 12.05.2025 15:32 12.05.2025 16:55
HARDROCK ENERGY P 2400/600/80 32 ST 80 119 12.05.2025 16:55 12.05.2025 18:17
SOLIDA ENERGY PLUS 80/1000/600 20PAC/PAL 80 120 12.05.2025 18:17 12.05.2025 19:14
SOLIDA 214 040/01200/600 120ST/PAL 40 70 12.05.2025 19:14 12.05.2025 19:54
SOLIDA 214 060/01200/600 80ST/PAL 60 70 12.05.2025 19:54 12.05.2025 20:30
SOLIDA 214 100/01200/600 48ST/PAL 100 70 12.05.2025 20:30 12.05.2025 21:34
SOLIDA ENERGY PLUS 100/1000/600 16PAC/PA 100 120 12.05.2025 21:34 12.05.2025 22:43
Roof 50 PL/Dach 50 PL 100/2000/1200 12MW 100 120 12.05.2025 22:43 13.05.2025 02:24
FLAT50/MONROCK EP 100/1215/1015 48/P HAL 100 134 13.05.2025 02:24 13.05.2025 02:50
SPANROCK TX 1200/1200/101 48ST/PAL 104 120 13.05.2025 02:50 13.05.2025 05:36
SPANROCK TT 101/1200/1200 48ST/PAL 104 95 13.05.2025 05:36 13.05.2025 14:17
FLAT50/MONROCK EP 100/1215/1015 48/P HAL 100 134 13.05.2025 14:17 13.05.2025 17:02
LC SWP 12 1000/1020/112 36ST/PAL 112 120 13.05.2025 17:02 13.05.2025 19:02
FLAT50/MONROCK EP 120/1215/1015 42/P HAL 120 132 13.05.2025 19:02 13.05.2025 21:39
SPANROCK 407 127/2400/1215 20/P 127 130 13.05.2025 21:39 14.05.2025 00:07
SPANROCK S 128/2400/1215 21P 128 90 14.05.2025 00:07 14.05.2025 04:09
SPANROCK 402 128/2400/1234 20/P 128 100 14.05.2025 04:09 14.05.2025 09:15
SPANROCK M 129/2400/1234 20/P 129 110 14.05.2025 09:15 14.05.2025 16:25
Dachrock 650 30/2000/1200 42ST/MIWO 30 165 14.05.2025 16:25 14.05.2025 19:37
FRONTROCK MAX PLUS 80/1000/600 5/12P 80 83 14.05.2025 19:37 14.05.2025 23:28
AIRROCK DD/VENTIROCK DUO 1200/600/100 100 51 14.05.2025 23:28 15.05.2025 00:05
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3.2 PRIKAZ REZULTATA MJERENJA
U tabelama su emisijske koncentracije ukupne prasine i plinova pri pogonskim uvjetima.
Opis simbola:

AMS ...automatski mjerni sustav
SRM...standardna referentna metoda (mjerni sustav - Metroalfa)

GVE ...grani¢na emisijska vrijednost

Di........ razlika izmedu izmjerene vrijednosti s SRM (Y) i izmjerene vrijednosti s AMS (Y")
Kyooeennns tabelarna vrijednost testa varijabilnosti
Poveeennns propisana mjerna nesigurnost, izrazena kao dio mjerne emisijske vrijednosti (%MEV)

to.0s .....tabelarna vrijednost testa ispravnosti kalibracijske funkcije

Yi........ pojedina izmjerena vrijednost emisijskog parametra, izmjerena s SRM
Xi........ pojedina izmjerena vrijednost emisijskog parametra, izmjerena s AMS
00 vevees propisana mjerna nesigurnost, izraZzena kao standardna devijacija

Speennn. standardna devijacija razlika parova (D) izmjerenih vrijednosti s SRM i AMS
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3.2.1 Nepokretni izvor - mjerno mjesto br. 4.: ZONA HLADENJA (oznaka - ispust br. 2.1.)
3.21.1 Amonijak (NH3) — standardna referentna metoda

Automatski mjerni sustav (AMS): SIEMENS LDS-6; ser.br. N1S1105657
Standardna referentna metoda (SRM): prema HRN EN ISO 21877

Tablica 2: Rezultati paralelnog mjerenja sa automatskim mjernim sustavom (AMS) i standardnom referentnom metodom (SRM)

NHj; - Zona hladenja Srednja Stand.
wrijednost devijacija
Redni broj mjerenja 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Datum mjerenja 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025.
Vrijeme 12:05 13:55 14:55 15:55 16:55 17:55 10:19 11:19 12:19 13:19 14:34 15:34 9:58 10:58 11:58 12:58 13:58 14:58
12:35 14:25 15:25 16:25 17:25 18:25 10:49 11:49 12:49 13:49 15:.04 16:04 10:28 11:28 12:28 13:28 14:28 15:28
AMS (ppm) 20,8 8,3 10,8 19,3 29,7 32,8 27,5 31,1 31,4 29,5 18,7 23,9 29,2 28,7 32,7 33,3 39,5 35,9
SRM (ppm) 33,2 24,8 29,5 50,2 73,7 81,5 70,9 83,1 81,2 74,8 43,6 63,3 72,6 64,5 78,5 82,2 96,3 99,0
Razlika (Di) - ppm 12,4 16,5 18,7 31,0 44,0 48,8 43,4 52,0 49,8 45,3 24,9 39,4 43,4 35,8 45,8 48,8 56,8 63,0 40,0 14,1
Z vrijednost (Zi) 1,95 1,66 1,51 0,64 0,29 0,62 0,24 0,85 0,69 0,38 1,07 0,04 0,24 0,30 0,41 0,62 1,19 1,63
Z kriti€na vrijednost 2,65
Outlier OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

Kalibracijska funkcija

b= 2,521
a= -0,779
Koeficijent korelacija (R?) 0,953

Valjanost podrucja kalibracije:
Y maxct10%*Y may (PPM) 82,48
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Tablica 3: Test varijabilnosti
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NH; - Zona hladenja Srednja
Suma wrijednost
Redni broj mjerenja 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Datum mjerenja 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025.
Vrijeme 12:05 13:55 14:55 15:55 16:55 17:55 10:19 11:19 12:19 13:19 14:34 15:34 9:58 10:58 11:58 12:58 13:58 14:58
12:35 14:25 15:25 16:25 17:25 18:25 10:49 11:49 12:49 13:49 15:04 16:04 10:28 11:28 12:28 13:28 14:28 15:28
AMS (mg/my%) 39,1 15,2 20,2 36,3 56,2 62,1 52,1 59,0 59,5 55,8 35,2 45,1 55,2 54,3 61,9 63,2 75,0 68,2
SRM (mg/my®) 25,2 18,8 22,4 38,1 56,0 61,9 53,8 63,1 61,6 56,8 331 48,0 55,1 49,0 59,6 62,4 73,1 75,1
Razlika (Di) - mg/m® -13,9 3,6 2,3 1,9 -0,3 -0,2 17 4,1 2,2 1,0 -2,1 2,9 0,1 -5,4 -2,3 -0,8 -1,9 6,9 -0,58 -0,03
Di-Dsr -13,9 3,6 2,3 1,9 -0,2 -0,2 18 4,1 2,2 1,0 -2,1 3,0 0,1 5,3 -2,3 -0,8 -1,8 7,0 0,00
(Di-Dsr)? 193,0 12,9 52 3,6 0,1 0,0 3,2 17,0 4,9 1,0 4,2 8,9 0,0 28,6 53 0,6 3,4 48,6 340,55
Grani¢na vrijednost emisije (GVE): 60 mg/my®
Propisana mjerna nesigurnost (p): 40 %
TEST VARIJABILNOSTI:
Sp< op*ky Zadovoljava
Go=p*GVE/1,96= 12,2
k,= 0,9803 iztablice
gp* k= 12,0
Sp = (1/(N-1)*(sum(D;-Dg)?))** = 45
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Metroalfa d.o.0.-LME

Slika 1: Graficki prikaz paralelnih mjerenja, uklju€ujuéi valjanost podrucja kalibracije

Stranica 12 od 21
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3.2.1.2 Temperatura otpadnih plinova — standardna referentna metoda

Automatski mjerni sustav (AMS):
Standardna referentna metoda (SRM):

Metroalfa d.o.0.-LME

Tablica 4: Rezultati paralelnog mjerenja sa automatskim mjernim sustavom (AMS) i standardnom referentnom metodom (SRM)

Stranica 13 od 21

PSI-2, back Purge ser.no.: PSI-2 0466, PCB s/n: PSI-2bcp-RevA 04; Probe s/n: PSI - 0805
prema HRN EN 16911-1:2013

Kalibracijska funkcija

b= 1,003
a= -0,021
Koeficijent korelacija (R%) 1,000
Valjanost podruéja kalibracije:

Y's,max+10% * Y's,max (K) 415,21

ROCKWOOL ADRIATIC d.o.o0. - Izvje$taj o rezultatima umjeravanja automatskih mjernih sustava

Temperatura - Zona hladenja Srednja Stand.
wrijednost devijacija
Redni broj mjerenja 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Datum mjerenja 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025.
Vrijeme 12:04 13:56 14:56 15:56 16:56 17:56 10:23 11:23 12:23 13:23 14:36 15:36 9:56 10:56 11:56 12:56 13:56 14:56
12:38 14:30 15:30 16:30 17:30 18:30 10:57 11:57 12:57 13:57 15:10 16:10 10:30 11:30 12:30 13:30 14:30 15:30
AMS (K) 372,6 358,9 373,6 359,9 376,2 375,0 369,4 369,9 369,7 369,9 358,2 362,6 366,5 363,2 368,5 3718 373,6 374,2
SRM (K) 374,0 361,3 375,7 361,0 378,9 376,6 368,5 371,0 370,6 369,6 360,4 363,3 367,5 362,8 370,0 375,3 374,5 375,0
Razlika (Di) - K 1,47 2,36 2,10 1,10 2,64 1,58 -0,98 1,09 0,95 -0,32 2,13 0,76 0,97 -0,40 141 3,43 0,92 0,71 1,2 1,1
Z vrijednost (Zi) 0,23 1,04 0,80 0,11 1,30 0,33 2,00 0,12 0,24 1,40 0,83 0,42 0,23 1,47 0,18 2,01 0,27 0,46
Z kriti€na vrijednost 2,65
Outlier OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK
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Tablica 5: Test varijabilnosti

Metroalfa d.o.0.-LME

Stranica 14 od 21

Temperatura plinova - Zona hladenja Srednja
Suma vrijednost
Redni broj mjerenja 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Datum mjerenja 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025.
Vrijeme 12:04 13:56 14:56 15:56 16:56 17:56 10:23 11:23 12:23 13:23 14:36 15:36 9:56 10:56 11:56 12:56 13:56 14:56
12:38 14:30 15:30 16:30 17:30 18:30 10:57 1157 12:57 1357 15:10 16:10 10:30 11:30 12:30 13:30 14:30 15:30
AMS (K) 3738 360,1 3748 361,1 3775 376,2 370,7 3712 3709 3712 359,4 363,8 367,7 364.4 369.,8 3731 3748 3755
SRM (K) 374,0 3613 3757 3610 3789 376,6 368,5 3710 370,6 369.,6 360,4 3633 3675 362,8 370,0 3753 3745 375,0
Razlika (Di) - K 0,2 12 0,9 -0,1 14 0,3 -2,2 -0,1 -0,3 -15 0,9 -0,4 -0,2 -1,6 0,2 2,2 -0,3 -0,5 0,0 0,00
Di-Dsr 0,2 12 0.9 -0,1 14 03 -2,2 -0,1 -0,3 -15 0.9 -0,4 -0,2 -16 0,2 22 -0,3 -0,5 0,0
(Di-Dsr)? 0,1 14 0,8 0,0 2,0 0,1 48 0,0 0,1 24 0,9 0,2 0,1 25 0,0 4.8 0,1 0,3 20,5
Mjerno podrucje: 873 K
Propisana mjerna nesigurnost (p): 2 %
TEST VARIJABILNOSTI:
SpS op*ky Zadovoljava
Oo=p*GVE/1,96 = 8,9
ky= 0,9803
Oo* k= 8,7
Sp = (1(N-1)*(sum(D;-Dg))*° = 11

ROCKWOOL ADRIATIC d.o.o0. - Izvje$taj o rezultatima umjeravanja automatskih mjernih sustava
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Slika 2: grafi¢ki prikaz paralelnih mjerenja, ukljuCujucéi valjanost podrucja kalibracije

Temperatura plinova - Zona hladenja

450 -
350 -
. 250 -
<
s
e
9 150
50
509 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420 440 460
AMS (K)
Y-E*p= Y+E*p= Y'max + 10% * Y'max (415,21) e=fl==Y=1,003*X-0,021
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3.2.1.3

Automatski mjerni sustav (AMS):

Standardna referentna metoda (SRM):

PSI-2, back Purge ser.no.: PSI-2 0466, PCB s/n: PSI-2bcp-RevA 04; Probe s/n: PSI - 0805

Metroalfa d.o.0.-LME

prema HRN EN 16911-1:2013
Tablica 6: Rezultati paralelnog mjerenja sa automatskim mjernim sustavom (AMS) i standardnom referentnom metodom (SRM)

Brzina strujanja otpadnih plinova — standardna referentna metoda

Stranica 16 od 21

ROCKWOOL ADRIATIC d.o.o0. - Izvje$taj o rezultatima umjeravanja automatskih mjernih sustava

Protok (brzina strujanja) - Zona hladenja Srednja Stand.
wrijednost devijacija
Redni broj mjerenja 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Datum mjerenja 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025.
Vrijeme 12:04 13:56 14:56 15:56 16:56 17:56 10:23 11:23 12:23 13:23 14:36 15:36 9:56 10:56 11:56 12:56 13:56 14:56
12:38 14:30 15:30 16:30 17:30 18:30 10:57 11:57 12:57 13:57 15:10 16:10 10:30 11:30 12:30 13:30 14:30 15:30
AMS (m/s) 20,97 22,70 21,25 20,63 20,88 20,84 19,40 19,98 20,08 20,05 19,42 20,63 20,38 19,53 18,70 19,85 19,86 20,50
SRM (m/s) 19,08 21,38 19,82 18,75 18,94 18,97 19,71 20,42 20,25 20,54 19,24 20,91 19,27 18,79 15,78 18,96 18,98 19,69
Razlika (Di) - m/s -1,89 -1,32 -1,44 -1,88 -1,94 -1,87 0,31 0,44 0,16 0,49 -0,18 0,27 -1,10 -0,74 -2,92 -0,89 -0,88 -0,81 -0,9 1,0
Z vrijednost (Zi) 0,99 0,43 0,54 0,99 1,04 0,98 1,21 1,35 1,07 1,40 0,72 1,18 0,21 0,16 2,03 0,01 0,02 0,09
Z kriti€na vrijednost 2,65
Outlier OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK
Kalibracijska funkcija
b= 0,950
a= 0,108
Koeficijent korelacija (R%) 0,957
Valjanost podruéja kalibracije:
Y's,max+10% * Y's,max (m%h) 46809,35
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Tablica 7: Test varijabilnosti

Metroalfa d.o.0.-LME

Stranica 17 od 21

Protok plinova - Zona hladenja

Srednja
Suma vrijednost
Redni broj mjerenja 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Datum mjerenja 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 12.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 13.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025. | 14.05.2025.
Vrijeme 12:04 13:56 14:56 15:56 16:56 17:56 10:23 11:23 12:23 13:23 14:36 15:36 9:56 10:56 11:56 12:56 13:56 14:56
12:38 14:30 15:30 16:30 17:30 18:30 10:57 11:57 12:57 13:57 15:10 16:10 10:30 11:30 12:30 13:30 14:30 15:30
AMS (my“/h) 38079,0 42554,0 38397,4 38671,2 38272,9 37550,5 35764,6 36487,9 36697,7 36738,8 36388,0 38432,3 37499,7 36565,0 34633,0 36386,2 35816,8 36779,1
SRM (my*h) 36269,2 41963,2 37477,6 36788,5 36342,1 35779,1 38008,2 39020,8 38714,7 39377,3 37714,3 40754,0 37118,2 36802,6 30571,4 36365,1 35809,0 36970,8
Razlika (Di) - my%h -1809,7 -590,7 -919,8 -1882,6 -1930,8 -1771,4 2243,6 2532,9 2017,0 2638,5 1326,2 23217 -381,5 237,5 -4061,7 -21,0 -7,8 191,7 131,8 73
Di-Dsr -1817,1 -598,1 -927,1 -1889,9 -1938,1 -1778,7 2236,3 2525,5 2009,7 2631,2 1318,9 2314,4 -388,9 230,2 -4069,0 -28,4 -15,2 184,3 0,0
(Di-Dsr)2 33017153 357686,6 859577,9 3571907,3 | 3756409,8 | 3163868,6 | 5000862,7 | 6378363,3 | 40387725 | 6923255,7 | 1739547,3 | 5356389,1 151220,9 52983,9 16556758,9 805,0 230,1 339774 61244332,0
Mjerno podrugje: 64000 m%h
Propisana mjerna nesigurnost (p): 10 %
TEST VARIJABILNOSTI:
Sp< op*ky Zadovoljava
Op=p*GVE/1,96 = 3265,3
0,9803
go*k,=  3201,0
Sp = (L(N-1)*(sum(D-Dg;)))°° = 1898,1
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Slika 3: grafi¢ki prikaz paralelnih mjerenja, uklju€ujucéi valjanost podrucja kalibracije

Brzinastrujanja - Zona hladenja

SRM (m/s)

9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

AMS (m/s)

Y'max + 10% * Y'max (23,52 m/s) —=g="Y=0,950*X+0,107

Y-E*p= Y+E*p=
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3.3 SAZETAK MJERENJA

Tablica 8: sazeti rezultati kalibracije automatskih mjernih sustava (AMS) nepokretni izvor - mjerno mjesto br. 4.: ZONA HLADENJA (oznaka — ispust
br.2.1))

Nepokretni izvor - mjerno Granicna Zahtijevana Kalibracijska o .
; . vrijednost . - Podrucje valjanosti - . .
mjesto br. 4.: Jed isic (GVE mjerna funkcija kalibracijske funkcije Test varijabilnosti Ocjena
ZONA HLADENJA ed. er?llis:ﬁe(rno )| nesigurnost (Y' = a+ b*X)

(Oznaka - iSpUSt br. 21) podruéje P (%) a b Ysmax + 10% * Ysmax Sp Oo*kv
Parametar
Amonijak (NH3) mg/mn3 60 40 -0,779 2,521 82,48 ppm 4,5 12,0 Zadovoljava
Brzina strujanja plinova m/s 30 10 0,108 0,950 23,52 m/s 1898,1* 3201,0* Zadovoljava
Temperatura plinova K 873 2 -0,021 1,003 415,21 K 11 8,7 Zadovoljava

* - odnosi se na mn®/h
- Crveno su oznacena podrucja mjerenje obzirom da za navedene parametre nema GVE.

ROCKWOOL ADRIATIC d.o.o0. - Izvje$taj o rezultatima umjeravanja automatskih mjernih sustava
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4 ZAKLJUCAK

U okviru kalibracije sustava za kontinuirano mjerenje emisije oneciScujuc¢ih tvari u zrak iz
nepokretnog izvora - mjerno mjesto br. 4.: ZONA HLADENJA (oznaka — ispust u proizvodnji kamene
vune u tvornici Rockwool Adriatic d.o.0., kalibrirane su funkcije automatskih mjernih sustava za
kontinuirano pracenje emisije onecisS¢ujucih tvari u zrak.

Umjeravanje podrazumijeva utvrdivanje kalibracijske funkcije, podrucje valjanost podrucja
kalibracijske funkcije i test varijabilnosti po postupku HRN EN 14181:2014.

Kalibracijske krivulje mjernih parametara automatskih mjernih sustava, koji su bili predmet

kalibracije, su prihvatljive jer test varijabilnosti i koeficijent korelacije zadovoljava kriterije iz
standarda HRN EN 14181:2014.

Novi bazdarni pravci se upisuju u obliku
Y=b*X + a gdje je:

b — nagib pravca
a — odsjecak kalibracijske funkcije

X — mjerni signal AMS uredaja

Rezultati kalibracije navedeni su u tablici 8.

ROCKWOOL ADRIATIC d.o.o0. - Izvje$taj o rezultatima umjeravanja automatskih mjernih sustava
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5 PRILOZI

5.1 PRILOG 1 - KOPIJE DOKUMENTACIJE ODRZAVANJA AMS

Prilozi dobiveni od naruditelja mjerenja.
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PRILOG 1 — KOPIJE DOKUMENTACIJE ODRZAVANJA
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RACT Rationalization of Combustion Processes d.o.o.
Company in Ljubljana Technology Park
Address: Tehnoloiki park 24
SI-1000 LIUBLIANA, SLOVENLA
Phone: +386 1 620 33 80
Bank Account: NLB Xo. 5I56 0208 5001 6765 554
VAT No.: SIBO2631T0 Registration Mo.: 5865425

RAC

E-mail- infof@raci.si UEL: http:ffwww.racisi
ROCEKWOOL ADRIATIC d.o.o. Ljubljana, 09.05.2025
¢. Dalen BOJIC T +385 52 858 561
Poduzetni¢ka zona Pican Jug 130, Zajci E: Dalen Bojic@rockwool.com
HR-52333 POTPICAN
CROATIA
IZVIESTAT br. 01/2025

LDS 6 NH: - NOVI

Suglasno sa RACI ponudom br. 203/2025 - revidirano od dana 07.05.2025 1 ROCEWOQOL ADRIATIC narudZbom
br. 4505025809 od dana 03.05.2025, obavljena j2 montaZa 1 puitanje u pogon novog automatskog mjemog sistema
za trano mjerenje WH; sa analizatorom SIEMENS LDS 6 u firm ROCEWOOL ADRIATIC, Potpacan, Hrratska
od firme RACT d oo, Tehnelofld park 24, Ljubljana, SLOVENITA.

Servis suizvodill:  Sebastan RMAN, PrimoZ FUFIC —RACT doo.

Naméilac: Dalen BOTIC.
Prisutm: Dalen BOJIC.
Prisutnost:

1. 06.05.2024 od 08:30 do 11:00 (Rman, Zufi), DN 057/2025.

1. Lokacija: AMSLDS 6 - NOVI

1. Stanje kod dolaska: sve OE. Star1 1 novi sustav LDS 6 prije servisa ne javlja zahtyjera po odrZavanu 1
greike. Mjerena “1ijednost na starem 1 novom sustaru LDS 6 je eca. 24 ppm, proces radi.
2. ROCEWOQOL je izrazio Zelju da se nevi sustar LDS 6 premjesti na prirabmice starog sustara LDS 6.
Prirubmice na kojima je mstaliran novi sustar LDS 6 se zatveri. Stant sustar LDS 6 se demontira 1 sluzi kao
TeZerva.
Iskljuérranje starog 1 novog LDS 6 sustava.
DemontaZa senzora 1 optickog kabela starog sustava LDS 6. DemontaZa cijev1 za propubivanje senzora.
DemontaZa senzora 1 optickog kabela novog sustava LDS 6. DemontaZa cijerl za propubinanje senzora.
Montaza poklopaca na prirubnice gdje je bio mmstalitan novi sustav LDS 6.
Kontrolna jedmica LDS 6 NH,
Koda: TMB6121-0CAQ0L-0xx1
Sergsk broj: N1S1105657
Mjemo podruéje: 0-200 ppm
Zemlja porekla: Francuska
2. Senzor CD6 odaiiljaé
Koda: TMB6122-0WG11-0EB]
Sergsk broj: N1S1207096
Zemlja porekla: Francuska
9. Senzor CD% prijemmnik
Koda: TMB6122-0WG11-0EB]
Sergsk broj: N1S1207096
Zemlja porekla: Francuska
10. Jedimice za propuhivanje senzora: ukljuéenje napajanja. Kontrola rada. Sve OF

bl Sl

ZAPISNIK 01 2023 ROCEWOOL HR LDS 6. DOCX 1 primt: 9.5.2025 f verzija 1
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Metroalfa d.o.0.-LME

RACH

11. Odagiljaé novog sustava LDS 6: Prro staklo kontanumirane. Ciiéenje stakla. MontaZza prikljuéka 1 odasiljaga
na primabmice starog sustava LDS 6. Centriranje senzora. Spajanje cijevi za propubin-anje senzora.

12. Prjemnik novog sustara LDS 6: Prro staklo kontammirano. Cidéenje stakla. MontaZa prikljucka i prijemnika
na primabmice starog sustava LDS 6. Centriranje senzora. Spajanje cijevi za propubi-anje senzora.

13. Eontrolna jedimica: elekinfko povezrramje signala za pritisak 1 temperaturu, elekinéko peovezivanje
analogmh 1 digitalm izlazm, elekinéke povezivanje optickeog kabela. Ukljucenje. Sve Q. Podeiavanje
parametra kontrolne jedinice (parametri se nalaze u prilog 3).

14. Provjera sistema nakon centritanja Senzora:

Function: 52 falue | Unat Note
Alarm level 10 [ %

Nominal 1478 | Units

Current 1493 | Units

Relative 1012 | %

15. Provjera sistema nakon centritanja Senzora:

Function: 2 falue | Unat Note
Current transmission 149.1 | Unats

Relative fransmission 1011 [ %

Temperature 9893 | °C

Pressure 1016 | mbar

Measunng path 0,670 | m

16. Certificiran kalibracyjski materjal za potrebe kalibracije LDS 6:

Br. Eomponenta | Vrijednost | Jedinica Oznaka Proizvodai Vadi do Viasnik
1 Emperanma 2 *C M0 ALMEMO XL 2023 RACT
T?L? Eomp. | Vigednost | Jedinica | Vrijednest | Jedinica Oznaka Proizvodai Vadi do Viasnik
1 ¥H, 040 mpm -0,30 | mzm’ | ASE0OS SIEMENS | 16062025 | Fedmed
.-u:l.1r.|r_

! | vE | m | e | 325 | mewe | ASEO0EIIRE0N | SIEMENS | 16062025 | oo

17. Provjera (kalibracya) LD53 6 certificiranim testnim materijalom (korekensk faktor pnlog 4):

Br. | Homp. | Jedimica | Ref | Mpememo T‘i':c"*" Fm“ Vrijsdnost | A ar | LA Napomen

1 NH; ppm 040 13 L0035 0,000 0400 0.0 % 6,00 [6:4

F NH; Ipm 3712 1313 L0035 37015 0305 | -0.010% | 1004 QK
Vnjednosti ked br. 1:

Function: 2 falue | Unat Note

Current transmission 2008 | Unats

Relative transmission 1361 | %

Temperature 22 (°C

Pressure 1013 | mbar

Measunng path 500 [ m
Vnjednosti ked br. 2:

Function: 2 falue | Unat Note

Current transmission 2023 | Unats

Relative fransmission 1369 [ %

Temperature 22 (°C

Prassure 1013 | mbar

Measunng path 500 [ m

18. Sistem nakon mentaZe 1 puitanja u pogon ne javlja zahtijeva po edrZavanju ili gretke. Mjerena vTijednost
25,6 ppm, proces radi.

Dogovori:

1. Ealibracyski set LD5 6 ma 1stekao certifikat. RACT je preuzeo set 1 poslat ée ga SIEMENS-u na ponotnu

Prilog 1

kahbraciju.

ZAPISNIE 01 2025 ROCEWOOL HR LD5 §.DOCX

-

primt: 9.5.2025 § verzija 1
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raci

1. Slhedeca provjera nakon 12 mjesec: (V. 2026).

Zapisao: Sebasgan EMAN.

Prilozi:

1. BACT radni nalog br. DN 057/2025 od dana 06.05.2025.

2. Certifikat testmh éelija NH; (Stemens) od dana 16.06 2022

3. EKorekeyja koncentracyje zbog temperature (SIEMENS).

4. Zahtjer standarda za normuranje.

5. Parametr1 LDS 6.
ZAPISNIK 01 2025 ROCEWOOL HR LDS 6.DOCX 3 primt: 9.5.2025 § verzija 1
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RACi

Prilog 1. RACI radni nalog br. DN 057/2025 od dana 06.05.2025.

NAROCNIK
RAC naziv: ROCKWOOL ADRIATIC d.o.o.
RACH S nuslov: Poduzetnidka zona Pican Jug 130, Zajd
""”::E?':'-";‘E‘,‘.“:" kraj POTPICAN
S11000 LIUBLIANA. SLOVENGIA podtna dteviltka:  HR-52333
it m,:’“,'."}f;,’,:'m HL PO ime in priimek:  g. Dalen BOJIC
D iy et ey S telcfon: +385 52 858 561
GSM:
DELOVNI NALOG §t.: 057/2025  datum 6. 5. 2025 ESP:

| AmS WUy (P56

delo 7a naroteika odobril: 2! €41 '3'1.' i podpis:
delo za izvajolca sprejel: e by poddpis: é
O B R Oy e e e Lt

Medugpa  SClhazapn Mn leasa) - Aqerd 5 voKiliW icableve 1
evezieane  optillah  f(cabdlye . Viclyieoic Srstem o

l”d'h:q.:-. (3 PO"’ R Lo K I"E'V"‘l)‘w . (f-. telve—/t 4. rer, &
Nov. 6,6kes e ‘;"'vl nwe share 'br-‘rub».'té ~ vie Uk

RACE o Cretnik © DjuraSinovié o Skufca X¥Rman X Zufic
pogodbeniki: o drugi: 0

delo opravijeno: dotramn ofbod | sakljudek idelo | &ms j
& po pogodbi | SRS T50 [ A11¢° [ 4. 00 : %
O v garanciji 0% g |

poziv
L1 .

a
Q ostalo

skl
naloga je: !ggnvlm‘ o delno opravijena o neopravljena o ponovno: ﬁufax datum:

porabljeni material: kokigina | ME | porabljeni material: kolitina | ME
Z i
P . A z
4 A ‘
2 -
nadin prevoza: xavio &Sopotnik o drugo (navedi):
drugi stroiki:
jcestina | prevodeni km [ notitey astali strokki
DA

opomba:
Rocy uzeo Calibration €i¥ 7o LDS E Ra vedevas
vebol)bre sipe SiErENsg

v_TolPIcany  dne (.5.107% Podpis naroénika; (QJ&E

Podpis izvajalca: Pregledal:
D 72025 ROCKWOOL WK doen
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Prilog 2. Certifikat STEMENS od dana 16.06.2022.

TUVMCERTS lineanty verification kit NHjs (version 2), 2 cells ASE00823339013

SIEMENS

Certificate / Zertifikat / Certificat
according to / nach / selon EN 10204, Type 3.1

Impocﬁon certificate / Abnahmopromugnn / coniﬁut de Mﬂpﬁon

Toplc 1 Tlmnn I Théme :
Manufacturing calibration of LDS 6 TUV/MCERT-calibration verification kit
/ Werkskalibrierung von LDS 6 TUV/MCERT-Kalibrierpriif-Kit
I Calibrage usine des kit de vérification de la calibration TOV / MCERT du LDS 6

Object/ Betreff / Objet :
C order | KundenauRrag / C wde client 70248877
Customer / Kunda / Cliant : A1201088
s crder / Si frag / C. e Siemens ‘ 9500305515
Product reference / Sachnummer / Référence du produt : ASEQC0B23338013 (2cels)
Product desig { Produk g | Désignation du prodult : TOVMMCERT Cal. Kit NH3 NEL
Seriainumber / S I Numéro de sére N1X8000320
its / isse / R
Raf box part number ASECOS23366000 | ASEOOE23386004
| Sachnummer / Rédérence
Gas ternperature / Gas Temperatur 23+1 2341

1 Température du gaz ['C)

Measured Value / W !

‘)Thomuw-wmﬂumd-bndt“dnmnwwummdanww

mmu-wsegummw the of the | gas cells can be mesasured within the

accuracy stated for the anafy For this the LDS 6 seottngs need fo be set to a path length of Smand o

mlwrnoﬂowmbu

/ Die Gi Hpkait 2% des mmmmmmmoumwn:eu

mxmmmwsswmumunmw.“ i der Wan mit der
ifizierten Genaulgked des G ermiltalt kil Dazudndml.DSOannMulSmmddu

/ La précision est donnde svec une incertilude de £2% de la valeur mesunde et un minimum de 0.38 mg/Nm3 EU.
Le calibrage d'un analyseur LDSS est vérifié 5 lp concentralion de mnmpcwmm.mmmm

pour cof analysew. Pour ces mesures, le LDSS doit dtre paramétré avec une longuour de i optique de 5m of uno
Mmﬂw 1013 mbar.
Diffusi iemens Etablissoment de Haguerau T (+33) 0269 .06 85 58

fon restreinte 8 SAS |.Mah8¢n&m Fax (+33) 0369 06,66 68
CS 80189
F - 67505 Maguenau Cedax
Verson MFM OM & 37.03 300 Page1/3
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RACi

" Certificate / Zertifikat / Certificat
according to / nach _I 11!:“1 EN 10204, Type 3.1 B
Inspection certificate / Ahnlhrmp_rﬂ'l‘uqnh I Certificat de réception

= The measured values ane within the defined lmits.
I Die gemessenan Werte Begen innerhalb der Toleranzen
! Les résultats de mesure se frouvent dans les iolérances définias.

Gas Mling in cels | Gasiilung in den Jellen [ Gas de remplissage celules I NH3
Analysis date / Dalum der Analyse / Date de Fanalyse : 1BDE2022
ExpiraSion date | Ablauldatum / Date o expiration 1806025

Standards / Normen / Normes ; intemal test spacifications / Inteme Prifeorschrifte
{ Spécifications intermes

The measuremants reported in the table balow have been realized according to intemal test specifications.
Db Masswerte in der unten stehenden Tabelle worden emitfell unler Verwandung der infemen Prifspezilkalionesn
Aax mesures ou fableay c-oessous onf i rdakisdes selon les spdeificabons de fesl infernes.

I?uporwbllhrlhtm Department Date of the tests
Verantwaortlich fiir die Tests Dianststole Datum der Tests
Responsable des lests Département Date des tests
Ungerer DI PA MF-H CSC RS 16/08/2022

1 g -

ts / Kommentare / Com

The supply / service described was inspected in accordance with the order and declared as true.
Dis bezeichnets Lieferung / Leistung wurde entsprechend der Bestellung geprift und for einwandirel befundan
La livraison | service ci-dessus a ébé, aprés varification, déclaré conforme & la commande.

| Omrmtnin / Départemant | Fustos | Funeton ! Foeton |_Kame | Hom . Bawe —1
Casiltty Mansper Frocuaie C5C RS

e GualiibabemAragis Prosults C5C RS M. COLAS 18/08/2022
L Chang de mission quaid Procufts C8C RS
Ziemens SAS Etablsssmant o Haguarau Tl (+33) 03,8508 55.55

Ditfusion restreinte 1, Chérmin da s Sandiach Fax {+33) 03.89.08.68.68
CE B0rEE
F - 67508 Haguenay Cadax
Werwon BIFH 0 oy 37,08 2010 Page 2/3
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RACi

SIEMENS

Certificate / Zertifikat / Certificat

according to / nach / selon EN 10204, Type 3.1
Inspection certificate / Abnahmepriifzeugnis | Certificat de réception

Appendix / Anhang / Annexe

Serial number / Serfennummer | Numén de sére I PE 3108 (NHY) - N1F2 102540
Varification date / Prifdatum ! Date da wardfication - Ou4204/2022 (emp ; I0D4/2023)
Measured gas conceniration | Gemessens Gaskonzeniralion

I Concentration du gaz mesuné : 96,6991 ppm NH3
Gas emperature [ Gastempenatur | Température du gaz - 23 °C 1

The reference LDS 8 analyser was used to analyse the concentration of the verification kit cells
/ Das Refarenz LDE & wurde zur Analyse der Konzeniration der Prifkitzellen verwendst
{Ce LD5 & da référence a &bé utilisé pour analyser la concentration des cellules du kit de wérification.

|
Manuiaciurer | Hersteller | Fabwican : LINDE
Product name / Begeichnung | Désignation ] Malange 100ppm NH3 + N2
Order number / Bestelinummer | Numéro de commande : 2072111087 § 315801 508-0020
Cylinder serial numbar / Flaschannummer / Numiéno de serie bouteille g ABEA0IE
Measured gas concantrabion | Gemessens Gaskonzeniration
1 Concaniration du gaz mesuné : 100,1 ppm NH3
Precision of calibration gas ! Genauigked dos Kalibriengases | Précision du gaz +=1%
Analysis cenifical date / Datum des Analysezenifikats / Dabe du cerifical & analyse: TR0 (esp - 1TODR02I)

This calibration gas was used to calibrate the reference LDS 6 analyser.
/ Dieses Kalibriergas wurde zur Kalibration des Referenz LDS & benutzt.
! Ca gaz de calibration a été utilisé pour calibrer le LDS 6 da référence.

fHusl sirel SAS Erablisaemant de Hagueran Tl [+ 0308908 55 55
- sl e Sl 1. Chemin de la Sandiach Fiax (#33) 0k 680665 58
C5 60189
F = 67508 Haguensu Cadex
e BT GO i 3T 000 200D Paga3/3
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Prilog 3. Korekeija koncentracije zhog temperature (SIEMENS).

Temperature dependence of calibration cell reading

1.04 -

1.02 -

1.00 -

Correction factor

088

0.55 : S —
10 20 aa 40

Temperature [°C]

Temperature correciion curve

Prilog 4. Zahtjev standarda za normiranje.
NH: mg/m® — vpm faktor: 1,3175 NHs vpm — mg'm? faktor: 0.7590
RACI

CONVERSION TO REFERENCE
STANDARD CONDITIONS

At emission monitoring systems standardization of the pollutant mass
concentration to reference standard (agreed!) conditions is required.

This means that the raw gas mass concentration, which is given by analysers,
shall be corrected according to equation:

N
Connn =, 21- n]ﬁlhrlnt-l - TMrHurId +273 i Pasterance N 100 - HZORI‘“M!'I
L] BNCE amvauls
21-Opiiired  Toutersnce T203  Prpssures 100-H.Op )
Reference parameters: Reference parameter values:
= @ Oxygen fraction O pierance = X % depends upon fuel andior plant!
m
= 0
) =
£0 Temperature w0 °C (273,15K)
E E Pressure 1.013 hPa (101.325 Pa)
Humidity HaOpyisrance = 0 % (water vapour] “dry gas'
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Prilog 1

Prilog 5. Parametri LD5 6 NH;, Rockwool Adriatic.

Analyser Central Umt: LD5S 6 NH;
Code: TMB6121-0CA01-0xx1
Senal No. N1S1105657

Function: 2 Value Unit MNote
Diagnestic values moment current state
Current transmission 1491 | Units

Felative fransmission 101,1 | Units

Temperature 9893 | °C

Pressurs 1016 | mbar

Measuning path 0670 | m

Function: 3 Value Unit MNote
Loghook

Function: 4 Value Unat MNote
Measuring range

start 0| pm

end 200 | vpm

Function: 41 Value Unit MNote
Measuring range

start 0| pm

end 200 | vpm

Function: 50 Value Unat MNote
Response ime 5 | seconds

Function: 51 Value Unit MNote
Limnirs

Upper linut 100 | +pm

Lovwer hmit 0| pm

Limit alarm off

Function: 51 Value Unit MNote
Transmission

Alarm level 10 | %

MNominal 1478 | Umts

Current 1493 | Umts

Belative 1012 | %

Transmission Alarm on

Function: £3 Walue Unat MNote
Status messages

5TO off

LIM off

CTEL on

TR on

Function: £5 Walue Unat MNote
Selecr digirs

Suppress Nez. Values on

digits after decimal automatic
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Prilog 1

Function: 58 Value Unat MNote
Dare/time
06.05.25 10:10
Function: 70 Value Unat MNote
Analog oupur
4-20 mAR MNAMUR 38and 215 mA
(2 & 2] md)
Suppress neg. values on 4ma
Function: 71 Aszigned to MNote
Relay ouwpur 6 relays
Fault Rl
Maintenance request R2
Transmussion R3
Function control CTEL R4
Limit primary RS
Limit secondary Ré
Function: 71 Aszigned to MNote
Binary input 6 mmputs
External Fault Temperature Bl
External Fault Pressure B2
External Fault Purgmg B3
External Maintenance Req. Temperat | B4
External Maintenance Req. Pressure B3
External Maintenance Req. Purging Bé6
Function: 77 Value Unat MNote
Srore Analeg Ouipur hold finction
Store Fault off
Store Transmission off
Store Function control off
Store Trans. Pend off
Function: 79 Value Unat MNote
Code standard
level 1 111
level 2 222
Function: §1 Value Unat MNote
Selecr language
English on
Spamish off
Italian off
French off
German off
Function: 81 Start Value | End Value | Umit MNote
Pressure correction
Mode External
Analog In
Measuring range 200 1.100 | mbar
Limits 700 1.300 | mbar
Manual value 1013 | mbar
Amnalog Input 1 4 20 | mA NAMUR
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Funection: 83 Start Value | End Value | Unit Note
Temperamre correction
Mods Extemnal
Analog In
Measurmg range ] 400 | =C
Limits 0 500 [ =C
Mamnal value 22 (°C
Analog Input 1 4 20 | mA NAMUR
Function: 84 Value Manual ralue Unit Note
Invterference correcrion
0 actire 0] Val%
O, active 0| Vol%
H.O active 0| Vol%
Function: 85 Value Unat Note
Parh length 0670 | m Check real dimensions!
Gas concentration
Flue gas
Process flange composition
- Dimensions Steam Purging tube length
- Temperature EG”“E'”“I . 2y |
Gas tem perature
Transmitter unit Gas pressure Receiver
| —
H
I .
Measuring 1T
path length

Sensor cable

Purging on the process side
Purging on the sensor side
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Function: 86 Value Unat Mote
Unir ppm
Function: 87 Value Umat Mote
Dry gas off m wet gas
Function: 88 MNo. Setto Mote
Error en/off
Opto module 3l on
Laser Current 52 on
Signal Quahty 33 off
External Fault 36 off
Supply Voltage Channel 37 on
Supply Voltage Analyzer 3 on
Serial EEProm 59 on
FPGA 510 on
FPGA Channel 511 on
CAN Analyzer 512 on
CAN Channel Electromices £ 313 on
Data Flow Analyzer 514 off
Opto module Wl on
Laser current w2 on
External mamntenance request Wi on
Set clock W4 off
Ambient Analyzer W3 on
Ambient Channel W6 on
Amnalog Cut w7 on
Emor Handler Analyzer WE on
Ermror Handler Channel wa on
Data Flow Analyzer W10 off
Data Flow Channel Wil off
Compensation Temperature Limit M. wWi2 on
Reg.
Compensation Pressure Limit M. Reg. | W13 on
Settings: As done (eatch).
Sebastian RMAN date 06.05.2025
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